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Vor Inbetriebnahme des Geriites aufmerksam durchlesen und sorgfiltig aufbewahren.



Tischbohrmaschine A6 Tischbohrmaschine A6

Sicherheitshinweise Befestigung des Bohrfutters

1. Bevor Sie die Tischbohrmaschine A6 anschalten, vergewissern Sie sich, Bevor Sie das Bohrfutter auf die Spindel stecken, siubern Sie die Spindel und das
dass kein Werkzeug auf der Platte liegt. Bohrfutter griindlich. Stecken Sie das Bohrfutter auf die Spindel. Zum befestigen

2. Halten Sie die Tischbohrmaschine sauber. Die Maschine darf benutzten Sie ein Holzstiick. Legen Sie das Holzstiick auf den Tisch und senken Sie
sollte keiner Feuchtigkeit ausgesetzt werden um Kurzschliisse das Bohrfutter mit Hilfe des Handhebels bis zum Holzstiick. Wenn das Bohrfutter das
zu vermeiden. Holzstiick bertihrt, dann senken Sie es weiter damit sich das Bohrfutter an der Spindel

3. Es sollten sich keine Kinder in der Ndhe der Maschine aufhalten. festklemmen kann. Jetzt kénnen Sie anfangen zu arbeiten.

4. Sie sollten beim Arbeiten mit der Tischbohrmaschine feste
Kleidung tragen, Schmuck ablegen und nicht mit offenen Haaren
arbeiten.

5. Es sollte immer eine Schutzbrille getragen werden.

6. Benutzten Sie die Klemmvorrichtung zum Halten des
Werkstiickes. Es ist sicherer als das Werkstiick mit der Hand festzuhalten.

7. Entfernen Sie das Netzkabel aus der Steckdose bevor Sie eine
Wartung vornehmen.

8. Stellen Sie sicher, das die Tischbohrmaschine ausgeschaltet ist
bevor Sie sie anschlielen.

9. Uberpriifen Sie ob die Tischbohrmaschine beschédigt ist.

10. Lassen Sie die Tischbohrmaschine nicht unbeaufsichtigt angeschaltet.

1. Bohreinstellung

Die Spanntiefe in dem Bohrfutter betriigt 25mm (1). Uberpriifen Sie ob der Bohrer
richtig im Bohrfutter eingespannt ist bevor Sie es mit dem Schliissel fest ziehen.

2. Position des Werkstiickes

Bei flachen oder kleinen Werkstiicken legt man am besten ein Holzstiick unter. Dies
verhindert, das dass Werkstiick splittert, der Bohrer abbricht oder das der Tisch
beschédigt wird.

3. Benutzhinweis

Kleine Werkstiicke konnen nicht am Tisch befestigt werden. Dazu benétigt man einen
Schraubstock (optional erhiltlich).

Wartung
Lieferumfang Vor dem Erstbetrieb entfetten Sie die Maschine duBlerlich von dem Karosserie-Fett.
Tischbohrmaschine - 1 Stiick
I];Iell:e; N i St?dl: Schmierung
ohr il . = t‘}“ Alle Kugellager sind Wartungsfrei.
Bedienungsanleitung - 1 Stiick
Nr. Beschreibung Stk. Nr. Beschreibung Stk.
Technische Daten 1. Set Screw 2 14. Stop Pin 2
max. Bohrerdurchmesser - 6mm 2. Base 1 15. Feed Shaft 1
Spindelaufnahme i} B10 3. Bush (Rubber) 1 16. Washer 2
Spindelweg - 35mm ‘5‘- ﬁ;’;‘g‘m“ } i; S;‘;‘?{Vlvg i
Weg zwischen Spindel - Aufspannplatte - 130mm * - >prt
Max. Weg Spindel — Ende Aufspannplatte - 140mm 6. Clamp Handle Mg(’;li 0 i ;3 Spindle Sleeve }
Aufspannplatte - 140 x 140mm ; lasrrip it Teonsc ey e 1 5 1' Set Scr.ew 1
Spindeldrehzahl - 2 Stufen 9' ]S‘)'O(,iy 1 5 2’ Stop Ring 5
Spindel R.P.M. - 5300-6800 I witch . 23 Ccrew )
gesamt Gewicht - 7.8 kg 1 1' gang:e ga; 1 5 4' S orbon brush 5
Abmessungen - 280 x 220 x 335mm 1 2' Pi?nn ¢ body 1 25’ S;l{zgle Sleeve 1
Mot - 230v/50Hz 150 : :
oot e A 13. Screw 2 26. Ball Bearing 2
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