
Großer Trichter für das leichtere
Eingießen

Haltestifte zum Fixieren der
beiden Gußrahmen

Große Abmessungen:
113 x 76 x 53mm

Plan gefräßte Innenseite, garantiert
exaktes aufeinanderliegen der Gußrahmen
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GIESS-SYSTEM
Made by zu Jeddeloh

Hinweis: Das hier beschriebene Verfahren setzt Grundkenntnisse des Schmelzen und des Gießen von Metallen voraus!
Arbeitsschritte

1. Legen Sie die Hälfte des Gießrahmens ohne die Haltestifte auf eine ebene, stabile Oberfläche.
2. Befüllen Sie den Rahmen mit dem Gießsand und verdichten diesen mit einem Hammer, so daß auf der anderen Seite

eine lunkenfreie Fläche entsteht.
3. Ziehen Sie mit dem Formmesser den überschüssigen Gießsand ab.
4. Drücken Sie das zu gießende Modell in den Sand.
5. Den Gießsand mit Formpuder einreiben und einen Metallstift als Gießkanal in den Gießsand eindrücken.
6. Setzen Sie nun den oberen Gießrahmen auf den unteren.
7. Wiederholen Sie bitte Punkt 2.
8. Trennen Sie nun bitte vorsichtig die beiden Gießrahmen und entnehmen den Metallstift für den Gießkanal, sowie auch

das zu gießende Modell.
9. Mit dem Formmesser bilden bzw. erstellen Sie in beiden Gießrahmenhälften einen Trichter im Gießsand.
10. Legen Sie beide Gießrahmenhälften wieder zusammen und fixieren diese mit den Gummibändern, danach können
Sie das vorher geschmolzene Metall in den Gießrahmen einfüllen.
11. Nach dem Abkühlen des Metalls können Sie beide Hälften wieder voneinander trennen.
12. Modell mit fertig gegossenem Gussteil.

Das hier beschriebene Gießverfahren beruht auf
das altbewährte Gießverfahren mit Formkästen und
Gießsand, welches auch heute für den
Metallmodellguss in den Gießereien angewendet wird.
Der immer wieder verwendbare feinkörnige Gießsand
ist ein ausgereiftes Industrie-Produkt für konturenscharfe
Abgüsse.

Art.Nr. 89200060


