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Glanzsilberbad SCANDIA 360 (1)

Produktbeschreibung:

Das Glanzsilberbad SCANDIA 360 garantiert einen auBergewdhnlich hochgléanzenden weiBen
Feinsilberniederschlag mit hervorragender Tiefenstreuung. Es eignet sich bestens zur Versilberung von
dekorativen und technischen Produkten. Der Elektrolyt ist wartungsarm und fiir Gestell- und
Trommelware sehr gut geeignet. Eine Vorversilberung ist nicht zwingend notwendig. Fiir Spezi-
alanwendungen wie das Stift- bzw. Tampongalvanisieren steht Ihnen unser Junior Silberbad 360 S zur
Verfligung.

Schichteigenschaften

Silbergehalt: 99,5-99,9%

Harte HV: 100 -110

Dichte: 10,4 g/cm’

Kontaktwiderstand: 5-10 mS2 bei 10cN Auflagekraft

Prozessiibersicht

Die in unserem Entfettungsbad Typ A entfettete Ware wird auf einem Warengestell oder einer
Trommel in das Glanzsilberbad SCANDIA 360 eingebracht und entsprechend galvanisiert. Zur
Verbesserung der Anlaufbestandigkeit der Silberschicht empfehlen wir nach dem Versilbern eine
Nachbehandlung mit unserem elektrolytischen Anlaufschutz.

Ausriistung

Anodenmaterial: Feinsilber im Schutzbeutel
Anoden-/Kathodenflache: 1:1

Wannenmaterial: PPH

Badfiltrierung: erforderlich (bei groBeren Badvolumen)
Warenbewegung: erforderlich

Absaugung: erforderlich

Lieferformen

Glanzsilberbad Scandia 360 gebrauchsfertig,
Art. Nr.: 86909400

Silbersalz Scandia 360 (Salzform),

Art. Nr.: 86909100

Glanzzusitze fiir Scandia 360:

Glanzzusatz A, Art. Nr.: 86938810

Glanzzusatz B, Art. Nr.: 86938816

Bei groBerer Abnahmemenge beliefern wir Sie auch gerne mit unseren 10-fach Konzentraten:
Glanzzusatz A, 10-fach Konz., Art. Nr.: 86938811

Glanzzusatz B, 10-fach Konz., Art. Nr.: 86938812

Bad-Ansatz (Salzform):
Badchemikalien fiir 100 I Badansatz:

25 kg Silbersalz Scandia 360
2,5 L Glanzzusatz A
1,5 L Glanzzusatz B
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Vorgehensweise

Nach sorgfaltigem Reinigen des Behalters wird dieser zu 2/3 mit entionisiertem Wasser aufgefillt und
das Silbersalz Scandia 360 darin aufgeltst. Danach werden die Glanzzusdtze zugegeben, auf Endvolu-
men mit entionisiertem Wasser aufgefillt und gut durchmischt. Nach einer Ruhephase von ca. 10
Stunden ist der Elektrolyt gebrauchsfertig.

Arbeitsparameter

Spannung: ca. 0,5-1,2 Volt
Badtemperatur: ca. 20-25°C

Zeit fir 1 Mikron: ca. 2 Minuten (1 A/dm?)
Abscheidungsgewicht: 65 mg pro A/min
Stromdichte:

Trommelware: 0,1-0,5 Am p./dm?
Gestellware: 0,5-5,0 Amp./dm?
Feinsilbergehalt: 34-38 g pro Liter
Kaliumcyanidgehalt: 120-140 g pro Liter

Badkontrolle und Regenerierung
Sie umfaBt die Konstanthaltung des Silber- und Kaliumcyanidgehaltes sowie der Glanzzusatze. Bei
groBeren Badvolumina empfehlen wir nach 1000 Ah die Zugabe von

ca. 750m1 Glanzzusatz A und

ca. 500m1 Glanzzusatz B
Um eine optimale Badfiihrung zu gewahrleisten sollten regelmaBig Badanalysen in unserem
anwendungstechnischen Labor durchgefiihrt werden. Hierflir benétigen wir 1 Liter Elektrolyt.
Entsprechende Vorschriften fiir die korrekte Analyse stellen wir IThnen auf Wunsch auch gerne zur
Verfligung.

Altbader und Sparspiilen dirfen nicht unbehandelt ins Abwasser eingeleitet werden und enthalten
Edelmetalle, die wir gerne fiir Sie aufarbeiten. Die Riickgewinnung dieser Lésungen kann schon
ab 20 Liter rentabel sein.

Transport:
RID/ADR: Klasse 6.1, Verpackungsgruppe II
UN-Nr.: 1935

Die Angaben Uber unser Produkt sowie das Verfahren beruhen auf intensiven Forschungen und
anwendungstechnischen Erfahrungen. Wir vermitteln diese Ergebnisse nach bestem Wissen und
behalten uns technische Anderungen im Zuge der Produktentwicklung vor.

Dies entbindet jedoch den Benutzer nicht davon, unsere Angaben vor der Anwendung
auf seinen eigenen Gebrauch selbstverantwortlich zu prifen.

Zu weiteren Fragen oder fiir eine Beratung steht Ihnen jederzeit unser Anwendungstechnischer
Dienst in Werk Il zur Verfiigung. Gerne informieren wir Sie auch lber unser weiteres
galvanotechnisches Programm.
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