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y Stichel aus Werkzeugstahl (WS) und aus Hochleistungsstahl (HSS)

Stichel aus Werkzeugstahl (WS) und aus Hochleistungsstahl (HSS) haben die richtige Harte und
Zahigkeit fur beste Schnitthaltigkeit. Sie behalten ihren guten Schnitt, wenn sie sorgféltig mit einer
Edelkorundscheibe (Harte H-M, Korn 50-80, je nach der gewlinschten Feinheit des Schliffes) mit viel
Wasser zugeschliffen und nachgeschliffen werden. Vorsicht: Zu starker Anpressdruck fuhrt zum
Ausglihen und somit zum Harteabfall.

Unsere Stichel aus Werkzeugstahl (mit Wolfram-. Chrom- und Vanadium-Zusatz) und auch
Hochleistungs-Schnellstahl sing gebrauchsfertig gehéartet und entspannt bzw. angelassen.

Durch den vielseitigen Verwendungszweck und die differenzierten Anforderungen missen Stichel oft
verschieden hart und z&h sein. In solchen Fallen empfehlen wir, die Stichel nach Bedarf selbst
anzulassen, je nach Eigenart des Werkstoffes und der Arbeitsweise.

Bei WS-Sticheln haben sich folgende Anlassfarben und Hartegrade fiir die Bearbeitung der
verschiedenen Werkstoffe als zweckmaliig erwiesen:

Stichel aus Werkzeugstahl (WS) Schneide
Fur das Gravieren von Anla3farbe Harte
HRC
Werkzeugstahl mit Nicht auf Farbe
390-980 N7mm? Angelassen
(40-100 kp/mm?) Lieferung mit Harte 66-67
Festigkeit
Weil3gold, Platin, usw. | Strohgelb (ca. 220°C) 60-62
Gold, Silber, Messing, | purpurrot-viol ett 2 o
Bronze, Rotgul3 (270-290°C) 56-58 Do
Weichmetalle wie kornblumenblau-hellblau 23
Zinn, Zink, Blei (300-320°C) 52-54 | =
und Leichtmetalle
Fir HSS-Stichel gelten diese Anlal3farben nicht. Die Zéhigkeit dieser Stichel kann ohne
Beeintrachtigung der Harte nur durch ein nachtrégliches Anlassen bei 320-350°C gesteigert
werden. Lieferung mit Harte 64-66HRC.

| Hartmetallbestiickte Stichel sind gebrauchsfertig. Nachschleifen mit Diamantscheibe.
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